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Einleitung

Kunststoffschweiltechnik

Zweck des Dokuments

Diese Betriebsanleitung gibt Innen Auskunft Gber alle wichtigen Fragen, die den technischen
Aufbau und den sicheren Betrieb Ihrer Maschine betreffen.

Ebenso wie wir sind auch Sie verpflichtet, sich eingehend mit dieser Betriebsanleitung zu
befassen.

Nicht nur um lhre Maschine wirtschaftlich zu betreiben, sondern auch um Schaden und Ver-
letzungen zu vermeiden.

Sollten Fragen offen bleiben, wenden Sie sich bitte an unsere Berater im Werk oder an unsere
Niederlassungen und Werksvertretungen im In- und Ausland.

Wir werden Ihnen gerne weiterhelfen.

Im Interesse einer standigen Verbesserung unserer Produkte und Betriebsanleitungen
mochten wir Sie bitten, uns Uber Fehler, Mangel und Probleme, die in der Praxis auftreten, zu
unterrichten.

Vielen Dank.

Aufbau der Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung ist in Kapitel untergliedert, die den verschiedenen Lebensphasen der
Maschine zugeordnet sind.

Durch diese Aufteilung finden Sie die gesuchten Informationen leicht.

(&)

© WIDOS 05.09.2012
W. Dommer S6hne GmbH
EinsteinstralRe 5
D-71254 Ditzingen-Heimerdingen

Alle Rechte vorbehalten

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung der Firma gestattet.
Technische Anderungen im Zuge des Fortschrittes vorbehalten.
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Kunststoffschweiltechnik

1. Produktbeschreibung

Das Kapitel Produktbeschreibung vermittelt dem Leser wichtige Grundinformationen tber das
Produkt und dessen bestimmungsgemalle Verwendung.

AuRerdem sind alle technischen Details der Maschine in tUbersichtlicher Form zusammen-
gestellt.

1.1. Einsatz und bestimmungsgemalfie Verwendung

Die WIDOS 4600 ist fur das gewerbliche, industrielle Heizelement-Stumpfschweil3en von
Rohren und Formteilen von @ = 75 - 250 mm bestimmt.

Sie ist eine Baustellenmaschine und speziell fir den Einsatz vor Ort sowie fiir die Werkstatt
konzipiert.

Daher ist das Gestell klein gehalten, so dass sie auch in Zwangslagen (z.B. Baugraben)
eingesetzt werden kann.

Jeder darliber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemalRi.

Der Hersteller haftet nicht fir Schaden, die durch eine unsachgemalRe Handhabung oder
Bedienung auftreten.

Fur daraus resultierende Personen-, Sach-, und Vermoégensschéden haftet allein der
Benutzer!

Zur bestimmungsmagigen Verwendung gehdrt auch
» das Beachten aller Hinweise aus der Betriebsanleitung und
» die Durchfihrung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

1.2. VorsichtsmalRhahmen

Bei falschem Einsatz der Maschine, falscher Bedienung oder falscher Wartung kann die
Maschine selbst oder in der N&he befindliche Produkte beschadigt oder zerstort werden.

Personen, die sich im Gefahrenbereich aufhalten, kbnnen Verletzungen davontragen.

Die vorliegende Betriebsanleitung ist daher grtindlich durchzulesen und die entsprechenden
Sicherheitshinweise sind unbedingt zu beachten.

1.3. Konformitat

Die Anlage entspricht in ihnrem Aufbau den giltigen EG-Richtlinien sowie einschlagigen
européischen Normen.

Die Entwicklung, Fertigung und Montage der Maschine wurden mit grof3ter Sorgfalt ausgefuhrt.
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Produktbeschreibung Kapitel 1

Kunststoffschweiltechnik

1.4. Maschinenubersicht

Hydraulikaggregat

Planhobel

Heizelement

Einstellkasten

gl bW (N[

Grundmaschine mit Spannwerkzeugen

1.5. Kennzeichnung des Produkts

Das Produkt ist durch zwei Typenschilder gekennzeichnet.
Die Typenschilder sind am Aggregat und am Grundgestell angebracht.
Sie beinhalten den Typ der Maschine, die Seriennummer und das Baujahr.

1.5.1. Technische Daten
1.5.1.1. WIDOS 4600 Allgemeine Daten
Material: PP, PE 80, PVDF, PE 100
Rohrgrofie: AulBen-[0 = 75 - 250 mm
Transportkiste (LxBxH): ca. 950 x 850 x 570 mm
Gewicht: ca. 40 kg
Facherkisten fur Reduktionseinsatze:
4- fach: ca. 680x410x 310 Gewicht: ca. 10 kg
7- fach: ca. 1160 x 410 x 310 Gewicht: ca. 16 kg
9- fach: ca. 1470 x 410 x 310 Gewicht: ca. 21 kg
Abmessungen Verpackungskiste (LxBxH): ca. 1230 x 980 x 670 mm
Gewicht: ca. 67 kg
Gesamtgewicht (ohne Verpackung): ca. 93 kg
Absicherung: 16 A
Leitungsquerschnitt: 1,5 mm?
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Produktbeschreibung

Kapitel 1

Kunststoffschweiltechnik

Emissionen

- Der Schalldruckpegel liegt beim Planhobeln
bei ca. 86 dB (A).

- Bei Verwendung der angegebenen Kunst-
stoffe, wenn innerhalb des Temperaturbe-
reiches bis 260°C gearbeitet wird, ent-
stehen keine giftigen Dampfe.

Umgebungsbedingungen im
Schweil3bereich

- Auf Sauberkeit achten (kein Staub an der
Schweil3stelle)

- nicht unter 5°C, ansonsten vorwarmen

- vor Feuchtigkeitseinwirkung schutzen,
gegebenenfalls Zelt aufstellen

- starke Sonneneinstrahlung vermeiden

- vor starkem Wind schiitzen, die Rohrenden
verschliel3en.

1.5.1.2. Planhobel

Motor: Einphasen-Wechselstrom-Universalmotor
Leistung: 1050 Watt

Spannung: 230 V (£ 10 %)

Nennstrom: 45 A

Frequenz: 50 Hz (£ 10 %)

Drehzahl n1 der Motors: 760 U/min

Drehzahl n2 des Planhobels 60 - 100 U/min

angebrachte Elemente:

Ein- / Ausschalter mit Arretierung
Anschlusskabel mit Schukostecker

Gewicht;

ca. 14 kg

1.5.1.3. Heizelement

Leistung: 1500 Watt
Spannung: 230 V (£ 10 %)
Stromstéarke: 6,5 A (£ 10 %)
Frequenz: 50 Hz

AuBRen-[J: 320 mm
Oberflache: antihaftbeschichtet

angebrachte Elemente:

elektronische Temperaturregelung
Kontroll-Lampen, Ein- / Ausschalter
Anschlusskabel mit Schukostecker

Gewicht:

ca. 6 kg

05.09.12
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Produktbeschreibung Kapitel 1
1.5.1.4. Hydraulikaggregat
Leistung: 0,3 kW
Spannung: 230 V (£ 10 %)
Stromstarke: 2,7 A
Frequenz: 50 Hz
Hydraulikéltank: ca.1L

Elektromotor und Pumpe:

Drehzahl: 1380 (U/min)
max. Arbeitsdruck der Pumpe: ca. 120 bar
Betriebsdruck: 100 bar
Volumenstrom : 1,9 L/min
Gewicht : ca. 23 kg

1.5.1.5. Grundgestell

Abmale (LxBxH):

800 x 420 x 460 mm

Reduktionseinsatz:

Abmalfie je nach Wahl

Material Gestell:

Maschinenbaustahl

Material Spannschalen: Aluminium
Gewicht: ca. 40 kg
Zylinder-[1: 35 mm
Kolbenstange-[1: 30 mm
Hublange des Zylinders: 140 mm

max. Kraft: (F=P*A)

5200 N (bei 100 bar)

Verfahrgeschwindigkeit des Kolbens:

6,2 cm/s

Bestellnummern und Einzelteile siehe Ersatzteillisten

1.6. Ausstattung und Zubehor:

Folgendes Werkzeug und Zubeh6r ist im Erst-Lieferumfang enthalten:

1 Steckschliissel SW 27
el Inbusschlissel kurz SW 3; 6; 8
el Inbusschlissel mit T-Griff SW 4; 5
1 Torx-Schraubendreher T10
Optional verschiedene Reduktionseinsatze, Rollenbdcke zur Rohrauflage
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2. Sicherheitsvorschriften

Grundvoraussetzung fur den sicherheitsgerechten Umgang und den stérungsfreien Betrieb
dieser Maschine ist die Kenntnis der grundlegenden Sicherheitshinweise und der Sicher-
heitsvorschriften.

Die Sicherheitshinweise dieses Kapitels stellen den allgemeinen Teil dar.
Spezielle Hinweise sind direkt vor den entsprechenden Handlungen aufgefiihrt.

Diese Betriebsanleitung enthélt die wichtigsten Hinweise, um die Maschine sicherheits-
gerecht zu betreiben.

Die Sicherheitshinweise sind von allen Personen zu beachten, die an der Maschine
arbeiten.

2.1. Symbol- und Hinweiserklarung

In der Betriebsanleitung werden folgende Benennungen und Zeichen fir Gefahrdungen
verwendet:

Dieses Symbol bedeutet eine moglicherweise drohende Gefahr fur das Leben
und die Gesundheit von Personen.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann schwere gesundheitsschadliche
Auswirkungen zur Folge haben.

Dieses Symbol bedeutet eine mdglicherweise gefahrliche Situation.

« Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann leichte Verletzungen zur Folge
haben oder zu Sachbeschadigungen flhren.

Dieses Symbol bedeutet eine mdgliche Gefahr durch heil3e Oberflachen.
Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann erhebliche Verbrennungen bzw.
Entzindungen bis zu Branden zur Folge haben.

Dieses Symbol bedeutet eine mdgliche Verletzungsgefahr durch Klemmen.

« Das Nichtbeachten kann Verletzungen von Handen oder anderen
Kdorperteilen zur Folge haben.

Dieses Symbol gibt wichtige Hinweise fir den sachgerechten Umgang mit der
Maschine.

» Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu Stérungen und Schéden an der
Maschine oder an Sachen in der Umgebung fuhren.

Unter diesem Symbol erhalten Sie Anwendungstips und besonders nutzliche
Informationen.

« Es hilft Ihnen, alle Funktionen an Ihrer Maschine optimal zu nutzen und
erleichtert Ihnen die Arbeit.

Es gelten die Unfallverhitungsvorschriften(UVV)
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Sicherheitsvorschriften Kapitel 2

Kunststoffschweiltechnik

2.2. Verpflichtung des Betreibers

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen an der Maschine arbeiten zu lassen, die

* mit den grundlegenden Vorschriften tiber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung vertraut und
in die Handhabung der Maschine eingewiesen sind, sowie

» das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung gelesen, ver-
standen und durch ihre Unterschrift bestatigt haben.

Das sicherheitsbhewusste Arbeiten des Personals ist in regelmaligen Abstanden zu lber-
prufen.

2.3. Verpflichtung des Personals

Alle Personen, die mit Arbeiten an der Maschine beauftragt sind, verpflichten sich vor
Arbeitsbeginn:
 die grundlegenden Vorschriften Gber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung zu beachten.

» Das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung zu lesen und
durch ihre Unterschrift zu bestatigen, dass sie diese verstanden haben.

e Sich vor dem Gebrauch der Maschine uUber deren Funktionsweise zu informieren.

2.4. Organisatorische MalRnahmen

» Die erforderlichen persénlichen Schutzausristungen sind vom Betreiber bereitzustellen.

» Alle vorhandenen Sicherheitseinrichtungen sind regelmafig zu Uberprufen.

2.5. Informelle SicherheitsmalRnahmen

» Die Betriebsanleitung ist standig am Einsatzort der Maschine aufzubewahren.
Sie muss fur das Bedienpersonal jederzeit und ohne grof3en Aufwand einsehbar sein.

» Erganzend zur Betriebsanleitung sind die allgemeingiltigen sowie die ortlichen Regelungen
zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz bereitzustellen und zu beachten.

» Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine sind in lesbarem Zustand zu
halten.

+ Bei jedem Besitzerwechsel oder bei leihweiser Uberlassung an andere Personen ist die
Betriebsanleitung mitzugeben und auf deren Wichtigkeit hinzuweisen.

2.6. Anweisung an das Personal

» Nur geschultes und eingewiesenes Personal darf an der Maschine arbeiten.

» Die Zustandigkeiten des Personals sind klar festzulegen in Bezug auf Transport, Auf- und
Abbau, Inbetriebnahme, Einstellen und Risten, Betrieb, Wartung und Inspektion,
Instandsetzung und Demontage.

* Anzulernendes Personal darf nur unter Aufsicht einer erfahrenen Person an der Maschine
arbeiten.
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2.7. Gefahren im Umgang mit der Maschine

Die Maschine WIDOS 4600 ist nach dem neuesten Stand der Technik und den anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln gebaut.

Dennoch kénnen bei der Benutzung Gefahren flir den Benutzer oder andere in der Nahe
stehende Personen, sowie Schaden an Sachwerten entstehen.

Die Maschine ist nur zu benutzen

 flr die bestimmungsgemalfe Verwendung

* in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand

Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, sind umgehend zu beseitigen.

2.8. Wartung und Inspektion, Instandsetzung

Alle Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten sind grundsatzlich bei abge-
schalteter Maschine durchzufihren.

Dabei ist die Maschine gegen unbeabsichtigtes Einschalten zu sichern.

t‘;g Vorgeschriebene Wartungs- und Inspektionsarbeiten sind fristgerecht
auszufihren. Von der DVS werden Inspektionsarbeiten nach 1 Jahr empfohlen.
Bei Maschinen, die Gberdurchschnittlich belastet werden, sollte der Prifzyklus
verkurzt werden.
Die Arbeiten sind bei Fa. WIDOS GmbH oder bei einem autorisierten Vertrags-
partner durchzuftihren.

2.9. Gefahren durch elektrische Energie

& Arbeiten an der elektrischen Anlage dirfen nur von Elektrofachkraften ausgefuihrt
werden.

» Die elektrische Ausristung der Maschine ist regelmafig zu Uberprifen. Lose Verbindungen
und beschadigte Kabel sind sofort zu beseitigen.

» Sind Arbeiten an spannungsfuhrenden Teilen notwendig, ist eine zweite Person hinzu-
zuziehen, die notfalls den Stromanschluss l8st.

» Alle Elektrowerkzeuge (Heizelement, Planhobel, Aggregat) sind vor Regen und
Tropfwasser zu schitzen. Daher gegebenenfalls Schweil3zelt aufstellen.

» Der Betrieb auf Baustellen darf nach VDE 0100 nur Uber Stromverteiler mit FI-Sicherheits-
schalter erfolgen.

2.10. Gefahren durch die Hydraulik

Zu 6ffnende Systemabschnitte und Druckleitungen sind vor Beginn von
Reparaturarbeiten drucklos zu machen.
Auch bei ausgeschalteter Maschine kann im Hydrospeicher noch Druck

anliegen!

Insbesondere fir die Augen besteht Gefahr durch herausspritzendes
Hydraulikol.
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Sicherheitsvorschriften Kapitel 2
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» Schadhafte Hydraulikschlauche sofort erneuern.
» Vor Beginn des Schweil3ens Sichtkontrolle der Hydraulikleitungen.
» Das Hydraulikdl ist ungenief3bar!

2.11. Besondere Gefahren

2.11.1. Einzugsgefahr von Kleidungsstiucken durch de  n Planhobel
A Sie konnen Schnittverletzungen bis hin zu Knochenbrichen davontragen!

» Eng anliegende Kleidung tragen.

» Keine Ringe oder Schmuck wéhrend der Arbeit tragen.

» Gegebenenfalls Haarnetz tragen.

» Planhobel vor und nach Gebrauch immer in den Einstellkasten zurtickstellen.
» Planhobel nur am Griff transportieren.

» Den Planhobel nicht an den Stirnflaichen berihren.

» Den Planhobel nur bei Gebrauch einschalten. Ansonsten lauft der Planhobel immer dann
an, wenn der Sicherheitsmicroschalter gedriickt ist.

2.11.2.  Verbrennungsgefahr Heizelement, Einstellkas  ten und
Schweil3stelle

Sie kénnen sich Kérperteile verbrennen, brennbare Materialien kénnen
entziindet werden!

Das Heizelement wird tiber 200°C heif3!
* Heizelementflache nicht berihren.
» Das Heizelement nicht unbeaufsichtigt lassen.
» Genugend Sicherheitsabstand zu brennbaren Materialien einhalten.
» Sicherheitshandschuhe tragen.
» Heizelement vor und nach Gebrauch immer in den Einstellkasten zurtickstellen.
* Heizelement nur am Griff transportieren.

2.11.3. Gefahr des Stolperns tber Hydraulik- und EI  ektroleitungen
» Dafir sorgen, dass keine Personen Uber die Leitungen steigen missen.

» Leitungen gunstig verlegen, so dass die Gefahr minimiert wird.
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Sicherheitsvorschriften Kapitel 2
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2.11.4. Quetschgefahr an den Spannwerkzeugen und an  den
Fuhrungsleisten

Es kann zu erheblichen Quetschverletzungen kommen:
Zum einen zwischen den inneren Klemmen, zum anderen zwischen der
auleren Klemme und dem Ende der Fuhrungsleiste.

» Nicht zwischen die eingespannten Rohrenden greifen oder Fuld dazwischen bringen.

» Bei noch nicht eingespannten Rohren nicht zwischen die inneren Klemmen greifen oder
treten.

e Auf- und zufahrenden Schlitten nicht behindern.

2.12. Bauliche Veranderungen an der Maschine

» Ohne Genehmigung des Herstellers durfen keine Veranderungen, An- oder Umbauten an
der Maschine vorgenommen werden.

* Maschinenteile in nicht einwandfreiem Zustand sind sofort auszutauschen.
* Nur original WIDOS Ersatz- und Verschleil3teile verwenden.
» Bei Bestellungen immer Maschinennummer angeben!

2.13. Reinigen der Maschine
Die verwendeten Materialien und Stoffe sind sachgerecht zu handhaben und zu entsorgen,
insbesondere
* beim Reinigen mit Lésungsmitteln
+ beim Schmieren mit Ol und Fett

2.14. Gewabhrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten unsere "Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen”.
Diese stehen dem Betreiber spatestens seit Vertragsabschluf zur Verfigung.

Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden sind ausge-
schlossen, wenn sie auf eine oder mehrere folgender Ursachen zurtickzufiihren sind:

* Nicht bestimmungsgemalle Verwendung der Maschine.

» Unsachgemales Transportieren, Montieren, Inbetriebnehmen, Bedienen und Warten der
Maschine.

» Betreiben der Maschine bei defekten oder nicht ordnungsgemaf angebrachten Sicherheits-
einrichtungen.

» Nichtbeachtung der Hinweise in der Betriebsanleitung.

» Eigenméchtige bauliche Verdnderungen an der Maschine.

« Mangelhafte Uberwachung von Maschinenteilen, die einem Verschlei3 unterliegen.
» Unsachgemal durchgefihrte Reparaturen.

» Katastrophenfalle durch Fremdeinwirkung und héhere Gewalt.
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Kunststoffschweiltechnik

3. Verfahrensbeschreibung

Grundséatzlich sind die internationalen und national en Verfahrens-
richtlinien einzuhalten.
Die Kunststoffrohre werden mit Hilfe der Klemmen eingespannt.

Danach werden die Frontseiten der Rohre mit Hilfe des Planhobels planparallel gehobelt und
der Rohrversatz gepruft.

AnschlieRend wird das Heizelement eingesetzt und die Rohre unter dem definierten Angleich-
druck auf das Heizelement gedrickt. Diesen Vorgang nennt man "Angleichen" .

Nach Erreichen der vorgeschriebenen Wulsthohe wird der Druck reduziert, damit beginnt die
Anwarmzeit . Diese Zeit dient dazu, die Rohrenden durchzuheizen.

Nach Ablauf der Anwarmzeit wird der Schlitten auseinander gefahren, das Heizelement
schnell herausgenommen und die Rohre wieder zusammengefahren. Den Zeitraum des
Herausnehmens des Heizelements bis zum Zusammenfahren der Rohre nennt man
Umstellzeit .

Die Rohre werden mit dem geforderten Schwei3druck zusammengefugt und kihlen dann
unter Druck ab (Abkuhlzeit ).

Die Schweil3verbindung kann ausgespannt werden, der Schweil3vorgang ist beendet.

Heizelement erhitzt die Rohre

/ auf Schweilstemperatur

14

V I J
——

fertige Schweil3verbindung /,
mit Auf3en- und Innenwulst
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4. Bedienungs- und Anzeigeelemente

4.1. Elemente auf dem Aggregat

Schild: Druckbegrenzungsventil Schild: Auf- / Zufahren / Druck I6sen

einstellen
Nr. [Benennung Funktion
1 |Manometer, digital Digitale Anzeige des Hydraulikdruckes
2 | Ventilhebel zum Auf- / Zufahren des Schlittens, 4 Positionen werden
unterschieden:
* nach links: Schlitten fahrt zu.
* Mittelstellung (ohne Betatigung): der gerade anliegende
Druck bleibt erhalten (auch mit Hilfe des eingebauten
Hydrospeichers).
 leicht nach rechts (Position drucklos): Ein eventuell
anliegender Druck wird abgelassen, ohne dass die
Maschine auffahrt. Aufgrund des Hydrospeichers dauert
es ca. 10 s bis der gesamte Druck abgebaut ist.
* nach rechts: Schlitten fahrt auf.
3 | Einstellschraube fir dient zur Begrenzung des Hydraulikdruckes auf den
Druckbegrenzungsventil gewunschten Wert.
4 | Hydraulikanschluss fiir tropffreie Schnellschlusskupplung
Auffahren
5 |Hydraulikanschluss fur tropffreie Schnellschlusskupplung
Zufahren
6 |Schraube mit Olmessstab |Feststellung des Olstandes.
Oleinfillstutzen
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Bedienungs- und Anzeigeelemente Kapitel 4

Kunststoffschweiltechnik

4.1.1. Hydraulikaggregat mit analogem Manometer

Manometer analog
(Variante)

Nr. [Benennung Funktion

7 | Steckdose 230 V/50 Hz | Anschlussmdglichkeit fir Planhobel / Heizelement
8 |[Steckdose 230 V /50 Hz Anschlussmdglichkeit fiir Planhobel / Heizelement
9 |Netzkabel 230V /50 Hz | Stromversorgung

4.3. Abreil3vorrichtung fir Heizelement

Zwischen den beweglichen und festen Spannringen
der Grundmaschine ist ein Abrei3stab montiert. Er
verhindert das Festkleben des Heizelementes an
den aufgeheizten Rohrenden.

Beim Einbringen des Heizelementes ist unbedingt
darauf zu achten, dass das Heizelement im Bereich
der Einschnirung des Abreil3stabes eingelegt wird
(siehe Pfeil).
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Bedienungs- und Anzeigeelemente Kapitel 4

Kunststoffschweiltechnik

4.4. Elemente am Heizelement und Planhobel

Nr. | Benennung Funktion

10 |Kontrolllampe grin - Drei Zustéande werden unterschieden:

» Aus: Signal dafiir, dass das Heizelement im
Moment nicht erwéarmt wird bzw. abkiihlt.

 Blinkt: Die Temperatur des Heizelementes wird
gehalten. Dies wird durch ein bestimmtes Puls-
Pausen-Verhaltnis erreicht.

» Ein: Signal dafiir, dass das Heizelement im
Moment aufgeheizt wird. Die Solltemperatur ist
noch nicht erreicht.

11 |Einstellschraube - Temperatureinstellung fir das Heizelement
12 | Ein- / Ausschalter rot beleuchtet | - Leuchtet, sobald das Heizelement an das Aggregat
angeschlossen ist und der Schalter auf ,Ein"“ steht.
13 | Hebelarretierung mit - Absicherung gegen unerwiinschtes Anlaufen.
Sicherheitsmikroschalter - Arretierung des Planhobels gegen Heraus
springen.

- Erst wenn der Mikroschalter gedrickt ist, kann der
Planhobel anlaufen.

14 | Ein- / Ausschalter fiir Planhobel | - Uber den Schalter und den zugehérigen
Feststellknopf kann der Planhobel eingeschaltet
werden.

- Der Planhobel ist vor- und nach Verwendung
auszuschalten.
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5. Inbetriebnahme und Bedienung

Die Anweisungen dieses Kapitels sollen Sie bei der Bedienung der Maschine unterweisen
und bei der fachgerechten Inbetriebnahme der Maschine leiten.
Dies umfasst:

» die sichere Bedienung der Maschine
» das Ausschopfen der Mdglichkeiten
» wirtschaftliches Betreiben der Maschine

5.1. Inbetriebnahme

c Die Maschine darf nur von eingewiesenen und dazu befugten Personen

bedient werden. Fur die Qualifikation kann eine Kunststoffschweif3erpriifung
nach DVS und DVGW abgelegt werden.

In Gefahrensituationen fir Mensch und Maschine ist unverziglich der
Netzstecker zu ziehen.

Bei Netzausfall kann weiterhin im Hydrauliksystem Druck anstehen. Daher bei
Bedarf Druck ablassen.

Nach Beendigung der Schweil3arbeiten und in Pausen ist die Maschine
abzuschalten. Ferner ist daflir zu sorgen, dass keine unbefugten Personen
Zugang haben.

Maschine vor Nasse und Feuchtigkeit schitzen!

Der Betrieb auf Baustellen darf nach VDE 0100 nur Uber Stromverteiler mit Fl-
Sicherheitsschalter erfolgen.

.J ? Vor Inbetriebnahme der Hydraulik Olstand kontrollieren, um Beschadigungen an
der Pumpe zu vermeiden.

Das Ol muss sich zwischen den 2 Markierungen des Olmessstabes befinden.
» Hydraulikaggregat ans Stromnetz anschliel3en (230 V / 50 Hz).
» Planhobel und Heizelement an die Steckdose des Hydraulikaggregates anschlief3en.

» Hydraulikschlauche der Grundmaschine in die Schnellschlusskupplungen des Hydraulik-
aggregates hineindrticken.

A Hydraulik- und Elektroleitungen sorgfaltig verlegen (Stolpergefahr)!
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Inbetriebnahme und Bedienung Kapitel 5

Kunststoffschweiltechnik

» Die Umgebungsbedingungen beachten:
» Die Schweil3ung darf nicht bei direkter Sonneneinstrahlung erfolgen.

» Gegebenenfalls Schweil3schirm aufstellen.

» Bei Umgebungstemperatur unter 5 € missen MalRhahme n getroffen werden:
» Gegebenenfalls Schweil3zelt aufstellen und Rohrenden aufwarmen.

* AuRerdem MaRnahmen gegen Regen, Wind und Staub treffen.

5.1.1. Auswechseln der Reduktionseinsatze
» Eingeschraubte Reduktionseinsdtze mit mitgeliefertem Innensechskant abschrauben.
» Reduktionseinsatze mit gewtnschtem Durchmesser aufschrauben.

» Bei Bedarf (z.B. bei T- Stlicken) kann das dulRerste feste Spannelement durch Losen der
drei Innensechskantschrauben abmontiert werden.

Abnahme des auRReren festen Spannelementes

5.1.2. Verwendung der schmalen und breiten Reduktio  nseinsatze

Schmale Reduktionseinsatze:

* Rohrfittinge haben oft nur einen kurzen geraden Bereich zur Verfiigung, auf dem gespannt
werden kann.

+ Fittings mussen meist mit den schmalen Reduktionseinsatzen an den inneren Spann-
schalen gespannt werden.

» Beim Schweil3en von Formteilen (Bdgen, T- Sticke usw.) kann der innere schmale
Reduktionseinsatz auch nach innen oder aul3en bindig eingesetzt werden.
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Inbetriebnahme und Bedienung Kapitel 5

Kunststoffschweiltechnik

Reduktionseinsatz mittig (fur Rohre)

Auf dem Bild sind die
beiden inneren Spann-
schalen dargestellt.

Reduktionseinsatz schmal nach innen bindig (fir Bégen, T- Stlicke)

Breite Reduktionseinsatze:

» Sie werden vor allem zur sicheren Befestigung gebraucht und sind lblicherweise an den
inneren Spannschalen angebracht.

» Superbreite Reduktionseinsatze haben eine besonders hohe Fihrungsqualitat und finden
vor allem beim Schweif3en von Formteilen mit langen Schenkeln, die nur mit einer
Spannschale gespannt werden kénnen, Verwendung.

5.2. Schweil3vorgang

Grundséatzlich missen die jeweils gultigen Schweil3vo rschriften
(ISO/CEN/DVS...) eingehalten werden.

Es kann zu erheblichen Quetschverletzungen kommen.

Zum einen zwischen den inneren Spannwerkzeugen, zum anderen
zwischen dem aufReren Spannwerkzeug und dem Ende der FUhrungs-
leiste.

» Sicherheitshandschuhe zum Schutz vor Verbrennungen anziehen.

» Es muss eine Stoppuhr vorhanden sein, um die Istzeiten fir das Anwarmen und Abkihlen
erfassen zu kénnen.

» Es muss eine Tabelle vorhanden sein, aus der die nach der Schweil3vorschrift vorge-
schriebene Parameter fir die zu schweil3ende Rohrdimension abgelesen werden kénnen.

» Die Heizelementflachen miissen sauber, insbesondere fettfrei sein, daher missen sie vor
jeder Schweildung bzw. bei Verschmutzung mit nicht faserndem Papier und
Reinigungsmittel (z.B. PE - Reiniger) gereinigt werden. Die antiadh&sive Beschichtung des
Heizelementes muss im Arbeitsbereich unbeschadigt sein.

» Heizelement einschalten und erforderliche Schweil3temperatur an der Einstellschraube am
Griff einstellen. (siehe auch Kapitel 4.4 Nr. 10-12)

- Blinkt die Kontrolllampe, so ist die Solltemperatur erreicht und wird tUber ein bestimmtes
Puls-Pausen-Verhéltnis konstant gehalten.

» Reduktionseinsatze entsprechend dem zu verschweif3enden Rohrauf3endurchmesser
einschrauben.
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Inbetriebnahme und Bedienung Kapitel 5
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» Werkstlicke in die Spannvorrichtung legen, Spannmuttern fest anziehen und die Werk-
stiicke zueinander ausrichten.
Bei langen Rohrenden zur Ausrichtung WIDOS-Rollenbécke verwenden.

» Schlitten zusammenfahren, dabei den Bewegungsdruck am Manometer ablesen.
Der Bewegungsdruck wird genau dann angezeigt, wenn der Schlitten mit dem einge-
spannten Rohr in seine Bewegung Ubergeht.

Danach Schlitten wieder auffahren, so dass der Planhobel dazwischenpasst.

» Planhobel zwischen die Werkstiickenden einsetzen, Hebel mit Sicherheitsmikroschalter
einrasten lassen und einschalten.

Einzugsgefahr von Kleidungsstiicken durch den Planhobel !
A Falls der Planhobel eingeschaltet ist, lauft er sofort an, wenn der Sicherheits-
mikroschalter gedrtickt wird.
Den Planhobel auf keinen Fall an den Stirnseiten anfassen.

» Mit Hilfe des Ventilhebels die Rohrenden aufeinander zufahren und mit einem Hobeldruck
zwischen 1 und 15 bar Gber dem Bewegungsdruck planhobeln.
Es muss solange gehobelt werden, bis sich beidseitig ein umlaufender Span gebildet
hat.

« Mit Hilfe des Ventilhebels den Schlitten wieder auffahren, Planhobelmotor ausschalten,
den Planhobel herausnehmen und in den Einstellkasten stellen.
Die entstandenen Spéne entfernen, dabei die bearbeiteten Flachen nicht berihren.

e Schlitten zusammenfahren.

* Rohrversatz und Spalt an den aneinander anstof3enden Rohrenden Uberprifen.
Nach DVS 2207 darf der Versatz an der Rohrauf3enseite nicht gréf3er als 0,1 x Rohr-
wanddicke, der zulassige Spalt nicht groRer als 0,5 mm sein.
Der Versatzaugleich erfolgt tiber das starkere Anziehen bzw. Lockern der Spannmuttern.
Falls ein Versatzausgleich vorgenommen wurde, so muss danach erneut plangehobelt
werden.

» Den Angleichdruck fir die zu schweil3ende Rohrdimension aus der Tabelle entnehmen
und den Bewegungsdruck hinzuaddieren.
Den sich ergebenden Druckwert am Druckbegrenzungsventil einstellen und durch Be-
tatigen des Ventilhebels uberprifen.

» Schlitten wieder etwas auffahren.

 Anwarmzeit, max. Umstellzeit, Abklhlzeit und Wulsthdhe fir die zu schweil3ende Rohr-
dimension aus der Tabelle entnehmen.

» Gereinigtes und auf Solltemperatur gebrachtes Heizelement mit Griff nach oben
zwischen die Rohre bringen und darauf achten, dass das Heizelement im Bereich der
Einschnlrung des Abreil3stabes ist. (siehe auch Punkt 4.3 )

» Schlitten auf eingestellten Angleichdruck sto3frei zusammenfahren.
Nach Erreichen der vorgeschriebenen umlaufenden Wulsthéhe den Druck reduzieren.
Dazu den Ventilhebel auf Position ,drucklos” bringen bis sich der gewiinschte Anwéarm-
druck eingestellt hat (Anwarmdruck = ca. 10 % des Angleichdruckes).

* Nun beginnt die Anwarmzeit. Stoppuhr driicken und die Istzeit mit der aus der Tabelle
entnommenen Sollzeit vergleichen.
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» Nach Ablauf der Anwarmzeit Schlitten auffahren, Heizelement méglichst schnell heraus-
nehmen, in den Einstellkasten stellen und den Schlitten stol3frei zusammenfahren.
Der maximale Zeitrahmen fir diesen Vorgang ist durch den aus der Tabelle entnommenen
Wert flr die Umstellzeit vorgegeben.

* Nach dem Schweil3druckaufbau Stoppuhr driicken und den Steuerhebel ca. 10 s auf
Position ,Druck” halten, damit sich der Hydrospeicher fillen kann.
Waéhrend des Abkuhlens den Druck gegebenenfalls noch einmal nachstellen (der Druck
fur das Abkuhlen ist der gleiche wie der eingestellte Angleichdruck).

» Nach Ablauf der Abkihlzeit Druck ablassen, die geschweifdten Teile herausnehmen und
den Schlitten auffahren.
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6. Schweil3protokoll und -tabellen
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Kapitel 6

Schweil3protokoll und —tabellen

<
=
£
S
m
=
s
2
H
5
2
S
2
2
2
5
X

‘usbeinzule spapp usuassawab alp puls s3 (¢
‘yenj- ‘mzq yonipsbunbemeg snid Bunynidusuiyosey Sne "mzq sulyoSewgIomyoas 1ap sia||elsioH sep uaqebuy yoeN (z
T gewab yabyney ‘lensuleboy sny (L

JYDISINEyYISMYIS 18P JUYOSISUN pun wnjeq

LBYIBMYOS BLIYOsIauUN

Do s s s s 1eq 1eq 1eq leq | xew f uiw D, wuw
uswyeu uabnd
-gjewzinyog | Bunispn (¢ yonipabn4 usyop|buy | uswieMmuy (al12qe1 () Injesadwis} SXpg
Injesadws) Jopun (¢ oz |(g nozneqjne (e -Usujyose) Nonip | -jJuswsazioH N
uaBunylawag JIN-[9ssn|yos -sBungaBwn wozZiymiqy| -eiswn | -jonipabng| lezwiemuy (Z spamjjoIsuIg syonipabnd | -sBunBomoag| susssewsn | agoubiyoy | wneq| -lyeN
(PUIA pun usbay = p¢ 'g'2)
uaqo s us|yez Jap abjojusyiey usBunuusuyoepysiy log Jyelneg
Bunzisyeg = ¢ PUIA = - IN-UBUIYOSEN WYOISNEyIoMYOS 18P BLUIIH pun sweN sabelyny sep "IN
= josuyog Jopo usbay =
Wz =¢ llejoduyss Jap! H =€ kL
wiyos = ¢ uaxo0u = ¢ Jejuqey “IN-UUSy SI9YIoMYOS SOp SWEN sobelyny sap [9)L
suly = Bluuos = |
usuigeugewzinyog BUNISHAA -sulydssewytomyog Bull 4 spuaiynjsny usyneg
uon Helg uaidysbunjidaayoy pun UdIYoy UOA
1B810API® O 1193 J9Yyoy p yoy
S uaglemyosydwnisjuswialaziaH sep In4 [|0X03o.d

Seite 25 von 46

Betriebsanleitung WIDOS 4600

05.09.12



Tabelle fiir PE

Kunststoffschweiltechnik

Grundtage DV S-Merkbiatter2207, 2208 DiN-16932

Anwendungsgebiet: 4600 / 4502 DA 75 - 250
4800 /4702 /12" DA 90 - 315
1 bar am Manometer 52 N
PE 80 Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200°C - 220°C.

Bei kleineren Wanddicken ist die hdhere Temperatur anzustreben.
PE 100 Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt bei 220°C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 méglichst schnell erfolgen !

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkuhldruck muf? jeweils der Bewegungsdruck des Schweil3schlittens hinzu-
gerechnet werden!

P (N/mm?)
T Angleichen Anwarmen Umstellen | Druck-  Abkuhlzeit
0,15 (PE) aufbau Druck in der
Fugeflache
Tsol ,," ________________________________ B A Temperatur
’ in der Fugeflache
Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- |Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- [Abkihl-
durch- wand- Stufe druck am |héhe zeit Umstell- |aufbau- |druck am |zeit
messer |dicke Mano- rundum |[s] zeit zeit Mano- [min]
DA (s) meter min. [s] [s] meter
[mm] [mm] [bar] [mm] [bar] (1]
75 1,9 41 2 0,5 20 4 4 2 2
2,3 33 2 0,5 23 4 4 2 2
2,9 26 2 0,5 29 4 4 2 3
3,6 21,0 3 0,5 36 5 5 3 5
4,3 17,6 3 0,5 43 5 5 3 6
4,5 17 3 1,0 45 5 5 3 6
5,6 13,6 4 1,0 56 5 5 4 8
6,8 11 5 1,0 68 6 6 5 10
8,4 9,0 6 15 84 7 7 6 12
10,3 7,4 7 15 103 7 7 7 14
90 2,2 41 2 0,5 22 4 4 2 2
2,8 33 3 0,5 28 4 4 3 3
3,5 26 3 0,5 35 5 5 3 4
4,3 21,0 4 0,5 43 5 5 4 6
51 17,6 4 1,0 51 5 5 4 7
54 17 5 1,0 54 5 5 5 7
6,7 13,6 6 1,0 67 6 6 6 10
8,2 11 7 15 82 6 6 7 11
10,1 9,0 8 15 101 7 7 8 14
12,3 7,4 9 2,0 123 8 8 9 16

05.09.2012 Betriebsanleitung WIDOS 4600 / 4502 / 4800/ 4702 / 12" Seite 26 /1 von 46



Tabelle fiir PE

Kunststoffschweiltechnik

Grundtage DV S-Merkbiatter2207, 2208 DiN-16932

Anwendungsgebiet: 4600 / 4502 DA 75 - 250
4800 /4702 /12" DA 90 - 315
1 bar am Manometer 52 N
PE 80 Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200°C - 220°C.

Bei kleineren Wanddicken ist die hdhere Temperatur anzustreben.
PE 100 Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt bei 220°C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 méglichst schnell erfolgen !

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkuhldruck muf? jeweils der Bewegungsdruck des Schweil3schlittens hinzu-
gerechnet werden!

P (N/mm?)
T Angleichen Anwarmen Umstellen | Druck-  Abkuhlzeit
0,15 (PE) aufbau Druck in der
Fugeflache
Tsol ,," ________________________________ B A Temperatur
’ in der Fugeflache
Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- |Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- [Abkihl-
durch- wand- Stufe druck am |héhe zeit Umstell- |aufbau- |druck am |zeit
messer |dicke Mano- rundum |[s] zeit zeit Mano- [min]
DA (s) meter min. [s] [s] meter
[mm] [mm] [bar] [mm] [bar] (1]
110 2,7 41 3 0,5 27 4 4 3 3
3,4 33 4 0,5 34 5 5 4 4
4,2 26 5 0,5 42 5 5 5 6
5,3 21,0 6 1,0 53 5 5 6 7
6,3 17,6 6 1,0 63 6 6 6 9
6,6 17 7 1,0 66 6 6 7 9
7,4 15 5 15 74 6 6 5 10
8,1 13,6 8 15 81 6 6 8 11
10,0 11 10 15 100 7 7 10 14
12,3 9,0 11 2,0 123 8 8 11 16
15,1 7,4 13 2,0 151 9 9 13 20
125 3,1 41 4 0,5 31 4 4 4 4
3,9 33 5 0,5 39 5 5 5 5
4.8 26 6 1,0 48 5 5 6 6
6,0 21,0 7 1,0 60 6 6 7 8
7,1 17,6 8 15 71 6 6 8 10
7,4 17 8 15 74 6 6 8 10
9,2 13,6 10 15 92 7 7 10 13
11,4 11 12 15 114 8 8 12 15
14,0 9,0 15 2,0 140 9 9 15 18
17,1 7,4 17 2,0 171 9 10 17 22
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Tabelle fiir PE

Kunststoffschweiltechnik

Grundtage DV S-Merkbiatter2207, 2208 DiN-16932

Anwendungsgebiet: 4600 / 4502 DA 75 - 250
4800 /4702 /12" DA 90 - 315
1 bar am Manometer 52 N
PE 80 Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200°C - 220°C.

Bei kleineren Wanddicken ist die hdhere Temperatur anzustreben.
PE 100 Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt bei 220°C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 méglichst schnell erfolgen !

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkuhldruck muf? jeweils der Bewegungsdruck des Schweil3schlittens hinzu-
gerechnet werden!

P (N/mm?)
T Angleichen Anwarmen Umstellen | Druck-  Abkuhlzeit
0,15 (PE) aufbau Druck in der
Fugeflache
Tsol ,," ________________________________ B A Temperatur
’ in der Fugeflache
Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- |Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- [Abkihl-
durch- wand- Stufe druck am |héhe zeit Umstell- |aufbau- |druck am |zeit
messer |dicke Mano- rundum |[s] zeit zeit Mano- [min]
DA (s) meter min. [s] [s] meter
[mm] [mm] [bar] [mm] [bar] (1]
140 3,5 41 5 0,5 35 5 5 5 4
4,3 33 6 0,5 43 5 5 6 6
54 26 7 1,0 54 5 5 7 7
6,7 21,0 9 1,0 67 6 6 9 10
8,0 17,6 10 1,5 80 6 6 10 11
8,3 17 10 15 83 7 7 10 12
10,3 13,6 13 15 103 7 7 13 14
12,7 11 15 2,0 127 8 8 15 17
15,7 9,0 18 2,0 157 9 10 18 20
19,2 7,4 22 2,5 192 10 11 22 24
160 4,0 41 6 0,5 40 5 5 6 5
4.9 33 7 1,0 49 5 5 7 7
6,2 26 9 1,0 62 6 6 9 9
7,7 21,0 11 15 77 6 6 11 11
9,1 17,6 13 15 91 7 7 13 13
9,5 17 13 15 95 7 7 13 13
11,8 13,6 16 15 118 8 8 16 16
14,6 11 20 2,0 146 9 9 20 19
17,9 9,0 24 2,0 179 10 11 24 23
21,9 7,4 28 2,5 219 11 12 28 27
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Tabelle fir PE

Kunststoffschweiltechnik

Grundtage DV S-Merkbiatter2207, 2208 DiN-16932

Anwendungsgebiet: 4600 / 4502 DA 75 - 250
4800 /4702 /12" DA 90 - 315
1 bar am Manometer 52 N
PE 80 Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200°C - 220°C.

Bei kleineren Wanddicken ist die hdhere Temperatur anzustreben.
PE 100 Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt bei 220°C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 méglichst schnell erfolgen !

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkuhldruck muf? jeweils der Bewegungsdruck des Schweil3schlittens hinzu-
gerechnet werden!

P (N/mm?)
i Angleichen Anwarmen Umstellen | Druck-  Abkuhlzeit
0,15 (PE) aufbau Druck in der
Fugeflache
Tsol ,," ________________________________ B A Temperatur
’ in der Fugeflache
Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- |Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- [Abkihl-
durch- wand- Stufe druck am |héhe zeit Umstell- |aufbau- |druck am |zeit
messer |dicke Mano- rundum |[s] zeit zeit Mano- [min]
DA (s) meter min. [s] [s] meter
[mm] [mm] [bar] [mm] [bar] (1]
180 4.4 41 8 0,5 44 5 5 8 6
55 33 9 1,0 55 5 5 9 8
6,9 26 11 1,0 69 6 6 11 10
8,6 21,0 14 15 86 7 7 14 12
10,2 17,6 16 15 102 7 7 16 14
10,7 17 17 15 107 7 7 17 14
13,3 13,6 21 2,0 133 8 9 21 17
16,4 11 25 2,0 164 9 10 25 21
20,1 9,0 30 2,5 201 10 11 30 25
24,6 7,4 35 2,5 246 12 13 35 30
200 4.9 41 9 1,0 49 5 5 9 7
6,2 33 11 1,0 62 6 6 11 9
7,7 26 14 15 77 6 6 14 11
9,6 21,0 17 15 96 7 7 17 13
11,4 17,6 20 15 114 8 8 20 15
11,9 17 21 15 119 8 8 21 16
14,7 13,6 25 2,0 147 9 9 25 19
18,2 11 30 2,0 182 10 11 30 23
22,4 9,0 37 2,5 224 11 12 37 28
27,4 7,4 43 3,0 274 13 15 43 34
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Tabelle fir PE

Kunststoffschweiltechnik

Grundtage DV S-Merkbiatter2207, 2208 DiN-16932

Anwendungsgebiet: 4600 / 4502 DA 75 - 250
4800 /4702 /12" DA 90 - 315
1 bar am Manometer 52 N
PE 80 Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200°C - 220°C.

Bei kleineren Wanddicken ist die hdhere Temperatur anzustreben.
PE 100 Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt bei 220°C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 méglichst schnell erfolgen !

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkuhldruck muf? jeweils der Bewegungsdruck des Schweil3schlittens hinzu-
gerechnet werden!

P (N/mm?)
i Angleichen Anwarmen Umstellen | Druck-  Abkuhlzeit
0,15 (PE) aufbau Druck in der
Fugeflache
Tsol ,," ________________________________ B A Temperatur
’ in der Fugeflache
Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- |Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- [Abkihl-
durch- wand- Stufe druck am |héhe zeit Umstell- |aufbau- |druck am |zeit
messer |dicke Mano- rundum |[s] zeit zeit Mano- [min]
DA (s) meter min. [s] [s] meter
[mm] [mm] [bar] [mm] [bar] (1]
225 5,5 41 11 1,0 55 5 5 11 8
6,9 33 14 1,0 69 6 6 14 10
8,6 26 17 15 86 7 7 17 12
10,8 21,0 21 15 108 8 8 21 15
12,8 17,6 25 2,0 128 8 8 25 17
13,4 17 26 2,0 134 8 9 26 18
16,6 13,6 32 2,0 166 9 10 32 21
20,5 11 38 2,5 205 10 12 38 26
25,2 9,0 46 2,5 252 12 14 46 31
30,8 7,4 55 3,0 308 14 16 55 38
250 6,2 41 14 1,0 62 6 6 14 9
7,7 33 17 15 77 6 6 17 11
9,6 26 21 15 96 7 7 21 13
11,9 21,0 26 15 119 8 8 26 16
14,2 17,6 31 2,0 142 9 9 31 19
14,8 17 32 2,0 148 9 9 32 19
18,4 13,6 39 2,0 184 10 11 39 23
22,7 11 47 2,5 227 11 13 47 28
27,9 9,0 57 3,0 279 13 15 57 34
34,2 7,4 67 3,0 342 15 18 67 42
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Tabelle fir PE

Kunststoffschweiltechnik

Grundtage DV S-Merkbiatter2207, 2208 DiN-16932

Anwendungsgebiet: 4600 / 4502 DA 75 - 250
4800 /4702 /12" DA 90 - 315
1 bar am Manometer 52 N
PE 80 Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200°C - 220°C.

Bei kleineren Wanddicken ist die hdhere Temperatur anzustreben.
PE 100 Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt bei 220°C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 méglichst schnell erfolgen !

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkuhldruck muf? jeweils der Bewegungsdruck des Schweil3schlittens hinzu-
gerechnet werden!

P (N/mm?)
i Angleichen Anwarmen Umstellen | Druck-  Abkuhlzeit
0,15 (PE) aufbau Druck in der
Fugeflache
Tsol ,," ________________________________ B A Temperatur
’ in der Fugeflache
Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- |Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- [Abkihl-
durch- wand- Stufe druck am |héhe zeit Umstell- |aufbau- |druck am |zeit
messer |dicke Mano- rundum |[s] zeit zeit Mano- [min]
DA (s) meter min. [s] [s] meter
[mm] [mm] [bar] [mm] [bar] (1]
280 6,9 41 18 1,0 69 6 6 18 10
8,6 33 22 15 86 7 7 22 12
10,7 26 27 15 107 7 7 27 14
13,4 21,0 33 2,0 134 8 9 33 18
15,9 17,6 39 2,0 159 9 10 39 20
16,6 17 40 2,0 166 9 10 40 21
20,6 13,6 49 2,5 206 10 12 49 26
25,4 11 59 2,5 254 12 14 59 31
31,3 9,0 71 3,0 313 14 16 71 38
38,3 7,4 84 3,5 383 16 20 84 47
315 7,7 41 22 15 77 6 6 22 11
9,7 33 27 15 97 7 7 27 13
12,1 26 34 2,0 121 8 8 34 16
15,0 21,0 41 2,0 150 9 9 41 19
17,9 17,6 49 2,0 179 10 11 49 23
18,7 17 51 2,0 187 10 11 51 24
23,2 13,6 62 2,5 232 11 13 62 29
28,6 11 75 3,0 286 13 15 75 35
35,2 9,0 90 3,0 352 15 18 90 43
43,1 7,4 107 3,5 431 18 22 107 52

0 Eine Unterschreitung der Kuhlzeit bis zu 50 % wird u  nter folgenden Bedingungen erlaubt:
* Vorfertigung unter Werkstattbedingungen
* Geringe Zusatzkrafte beim Ausspannen
* Keine Zusatzkrafte beim weiteren Abkiihlen
* Belastung erst nach vollstéandiger Abkiihlung
* Flgeteile mit Wanddicken =15 mm
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Tabelle fir PP

Kunststoffschweiltechnik

Grundtage DV S-Merkbiatter2207, 2208 DiN-16932

Anwendungsgebiet: 4600 / 4502 DA 75 - 250
4800/4702 /12" DA 90 - 315 |
1 bar am Manometer 52 N

Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt bei 210°C +/- 10°C.
Bei kleineren Wanddicken ist die h6here Temperatur anzustreben

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkihldruck muf3 jeweils der Bewegungsdruck des Schweil3schlittens hinzu-
gerechnet werden!

P (N/mm?)
i Angleichen Anwarmen Umstellen | Druck-  Abkuhlzeit
0,10 (PP) aufbau Druck in der
Fugeflache
Tsol ,/r -------------------------------- B A ETSU Temperatur
’ in der Fugeflache
Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- [Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- |Abkuhl-
durch- wand- Stufe druck am |héhe zeit Umstell- |aufbau- |druck am |zeit
messer |dicke Mano- rundum |[s] zeit zeit Mano- [min]
DA (s) meter min. [s] [s] meter
mm]  |[mm] [bar] [mm] [bar] (1)
75 19 41 1 0,5 90 4 5 1 2
2,3 33 2 0,5 95 4 5 2 2
2,9 26 2 0,5 106 4 5 2 3
4,3 17,6 2 0,5 131 5 6 2 6
6,8 11 3 0,5 172 6 7 3 12
10,3 7,4 5 1,0 221 7 10 5 17
12,5 6 5 1,0 251 7 11 5 21
90 2,2 41 2 0,5 94 4 5 2 2
2,8 33 2 0,5 104 4 5 2 3
3,5 26 2 0,5 117 5 6 2 4
51 17,6 3 0,5 145 5 6 3 7
8,2 11 5 1,0 192 6 8 5 14
12,3 7,4 6 1,0 249 7 11 6 20
15,0 6 7 1,0 281 8 14 7 24
110 2,7 41 2 0,5 103 4 5 2 3
3,4 33 3 0,5 115 5 6 3 4
4,2 26 3 0,5 130 5 6 3 6
6,3 17,6 4 0,5 164 6 7 4 10
10,0 11 7 1,0 217 7 9 7 17
15,1 7,4 9 1,0 283 8 14 9 24
18,3 6 11 1,0 322 9 16 11 29
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Tabelle fir PP

Kunststoffschweiltechnik

Grundtage DV S-Merkbiatter2207, 2208 DiN-16932

Anwendungsgebiet: 4600 / 4502 DA 75 - 250
4800/4702 /12" DA 90 - 315 |
1 bar am Manometer 52 N

Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt bei 210°C +/- 10°C.
Bei kleineren Wanddicken ist die h6here Temperatur anzustreben

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkihldruck muf3 jeweils der Bewegungsdruck des Schweil3schlittens hinzu-
gerechnet werden!

P (N/mm?)
i Angleichen Anwarmen Umstellen | Druck-  Abkuhlzeit
0,10 (PP) aufbau Druck in der
Fugeflache
Tsol ,/r -------------------------------- B A ETSU Temperatur
’ in der Fugeflache
Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- [Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- |Abkuhl-
durch- wand- Stufe druck am |héhe zeit Umstell- |aufbau- |druck am |zeit
messer |dicke Mano- rundum |[s] zeit zeit Mano- [min]
DA (s) meter min. [s] [s] meter
mm]  |[mm] [bar] [mm] [bar] (1)
125 3,1 41 3 0,5 110 4 5 3 4
3,9 33 3 0,5 124 5 6 3 5
4.8 26 4 0,5 140 5 6 4 7
7,1 17,6 6 1,0 176 6 7 6 12
11,4 11 8 1,0 237 7 11 8 19
17,1 7,4 12 1,0 307 8 15 12 27
20,8 6 14 1,5 348 10 18 14 33
140 3,5 41 3 0,5 117 5 6 3 4
4,3 33 4 0,5 131 5 6 4 6
5,4 26 5 0,5 149 5 6 5 8
8,0 17,6 7 1,0 189 6 8 7 14
12,7 11 10 1,0 254 7 12 10 21
19,2 7,4 15 15 332 9 17 15 30
23,3 6 17 1,5 373 10 20 17 36
160 4,0 41 4 0,5 126 5 6 4 5
4,9 33 5 0,5 141 5 6 5 7
6,2 26 6 0,5 162 6 7 6 10
9,1 17,6 9 1,0 204 6 9 9 15
14,6 11 13 1,0 277 8 13 13 24
21,9 7,4 19 1,5 359 10 19 19 34
26,6 6 22 2,0 405 11 23 22 41

05.09.2012 Betriebsanleitung WIDOS 4600 / 4502 / 4800 / 4702 / 12" Seite 27 /2 von 46



Tabelle fir PP

Kunststoffschweiltechnik

Grundtage DV S-Merkbiatter2207, 2208 DiN-16932

Anwendungsgebiet: 4600 / 4502 DA 75 - 250
4800/4702 /12" DA 90 - 315 |
1 bar am Manometer 52 N

Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt bei 210°C +/- 10°C.
Bei kleineren Wanddicken ist die h6here Temperatur anzustreben

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkihldruck muf3 jeweils der Bewegungsdruck des Schweil3schlittens hinzu-
gerechnet werden!

P (N/mm?)
i Angleichen Anwarmen Umstellen | Druck-  Abkuhlzeit
0,10 (PP) aufbau Druck in der
Fugeflache
Tsol ,/r -------------------------------- B A ETSU Temperatur
’ in der Fugeflache
Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- [Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- |Abkuhl-
durch- wand- Stufe druck am |héhe zeit Umstell- |aufbau- |druck am |zeit
messer |dicke Mano- rundum |[s] zeit zeit Mano- [min]
DA (s) meter min. [s] [s] meter
mm]  |[mm] [bar] [mm] [bar] (1)
180 4.4 41 5 0,5 133 5 6 5 6
5,5 33 6 0,5 151 5 6 6 8
6,9 26 8 0,5 173 6 7 8 12
10,2 17,6 11 1,0 220 7 10 11 17
16,4 11 17 1,0 298 8 15 17 26
24,6 7,4 24 1,5 386 11 21 24 38
29,0 6 27 2,0 423 12 25 27 44
200 4.9 41 6 0,5 141 5 6 6 7
6,2 33 8 0,5 162 6 7 8 10
7,7 26 9 1,0 185 6 8 9 13
11,4 17,6 13 1,0 237 7 11 13 19
18,2 11 20 1,0 320 9 16 20 29
27,4 7,4 29 2,0 411 11 23 29 42
33,2 6 34 2,0 456 13 29 34 50
225 5,5 41 8 0,5 151 5 6 8 8
6,9 33 10 0,5 173 6 7 10 12
8,6 26 12 1,0 197 6 8 12 15
12,8 17,6 17 1,0 255 7 12 17 21
20,5 11 26 1,5 345 9 18 26 32
30,8 7,4 37 2,0 437 12 26 37 47
37,4 6 43 2,5 487 14 32 43 55
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Tabelle fir PP

Kunststoffschweiltechnik

Grundtage DV S-Merkbiatter2207, 2208 DiN-16932
Anwendungsgebiet: 4600 / 4502 DA 75 - 250

4800/ 4702 /12" DA 90 - 315 |
1 bar am Manometer 52 N

Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt bei 210°C +/- 10°C.
Bei kleineren Wanddicken ist die h6here Temperatur anzustreben

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkihldruck muf3 jeweils der Bewegungsdruck des Schweil3schlittens hinzu-
gerechnet werden!

P (N/mm?)
i Angleichen Anwarmen Umstellen | Druck-  Abkuhlzeit
0,10 (PP) aufbau Druck in der
Fugeflache
Tsol ,/r -------------------------------- B A ETSU Temperatur
’ in der Fugeflache
Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- [Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- |Abkuhl-
durch- wand- Stufe druck am |héhe zeit Umstell- |aufbau- |druck am |zeit
messer |dicke Mano- rundum |[s] zeit zeit Mano- [min]
DA (s) meter min. [s] [s] meter
mm]  |[mm] [bar] [mm] [bar] (1)
250 6,2 41 10 0,5 162 6 7 10 10
7,7 33 12 1,0 185 6 8 12 13
9,6 26 14 1,0 211 7 9 14 16
14,2 17,6 21 1,0 272 8 13 21 23
22,7 11 32 1,5 367 10 20 32 35
34,2 7,4 45 2,0 463 13 29 45 51
280 6,9 41 12 0,5 173 6 7 12 12
8,6 33 15 1,0 197 6 8 15 15
10,7 26 18 1,0 227 7 10 18 18
15,9 17,6 26 1,0 292 8 14 26 26
25,4 11 40 1,5 394 11 22 40 39
38,3 7,4 56 2,5 493 14 33 56 57
315 7,7 41 15 1,0 185 6 8 15 13
9,7 33 18 1,0 213 7 9 18 16
12,1 26 23 1,0 246 7 11 23 20
17,9 17,6 33 1,0 317 9 16 33 28
28,6 11 50 2,0 420 12 24 50 44

0 Eine Unterschreitung der Kuhlzeit bis zu 50 % wird u  nter folgenden Bedingungen erlaubt:
* Vorfertigung unter Werkstattbedingungen
* Geringe Zusatzkréfte beim Ausspannen
* Keine Zusatzkrafte beim weiteren Abklhlen
¢ Belastung erst nach vollstandiger Abkiihlung
* Flgeteile mit Wanddicken =15 mm
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Tabelle fiir PVDE

Kunststoffschweiltechnik

Grundtage DV S-Merkbiatter—2208,2207 Teit 15

Anwendungsgebiet: 4600 / 4502 DA 75 - 250
4800/4702/ 12" DA 90 - 315
1 bar am Manometer: 52 N

Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 240°C +/- 8°C.
Bei kleineren Wanddicken ist die héhere Temperatur anzustreben.

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkuhldruck muf? jeweils der Bewegungsdruck des Schweil3schlittens hinzu-
gerechnet werden!

P (N/mm?)
T Angleichen Anwarmen Umstellen Druck- | Abkihlzeit
0,10 (PVDF) aufbau Druck in der
Flugeflache
Tsol / R Bt Y ARREbrt S Temperatur
’ in ;1er Fugeflache
Arbeitszeit
Rohr- Rohr- Angleich- |Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- [Abkuhl-
durch- wand- druck am |h6he zeit Umstell- aufbau- druck am |zeit
messer dicke Mano- rundum [s] zeit zeit Mano- [min]
DA (s) meter min. [s] [s] meter
[mm] [mm] [bar] [mm] [bar]
75 2,3 2 0,5 63 3 3 2 5,0
3,6 2 0,5 76 3 4 2 6,5
4,5 2 0,5 85 3 5 2 7,5
90 2,8 2 0,5 68 3 4 2 5,5
4,3 3 0,5 83 3 4 3 7,0
54 3 0,5 94 3 5 3 8,5
110 3,4 3 0,5 74 3 4 3 6,0
5,3 4 0,5 93 3 5 4 8,5
6,6 5 0,6 106 4 5 5 10,0
125 3,9 3 0,5 79 3 4 3 6,5
6,0 5 0,6 100 4 5 5 9,0
140 4,3 4 0,5 83 3 4 4 7,0
6,7 6 0,6 107 4 6 6 10,0
160 4.9 5 0,5 89 3 5 5 8,0
7,7 8 0,7 117 4 6 8 11,0
180 55 6 0,5 95 4 5 6 8,5
8,6 9 0,8 126 4 6 9 12,5
200 6,2 8 0,6 102 4 5 8 9,5
9,6 12 1,0 136 4 7 12 13,5
225 6,9 10 0,7 109 4 6 10 10,5
10,8 14 1,0 148 4 7 14 15,0
250 7,7 12 0,7 117 4 6 12 11,0
11,9 18 1,1 159 4 8 18 16,5
280 8,6 15 0,8 126 4 6 15 12,5
315 9,7 18 1,0 137 4 7 18 13,5
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Kunststoffschweiltechnik

7. Wartung und Instandsetzung

Ziel des Kapitels ist:

Bewahren des Soll- Zustandes und der Einsatzfahigkeit der Maschine.

Erhdhung des Nutzungsgrades durch Vermeiden von ungeplanten Stillstandszeiten.
Effizientes Planen der Wartungsarbeiten und des Wartungsmaterials.

7.1. Spannelemente

Um eine lange Lebensdauer zu gewahrleisten, sollten Gewindespindeln und Gelenkteile
zum Spannen der Rohre regelmallig gereinigt und gefettet werden.

7.2. Planhobel

e Spannung der Antriebskette im Planhobel von Zeit zu Zeit prifen und fetten, dazu Gehause
aufschrauben.

» Hobel nie auf den Hobelscheiben ablegen.

* Hobelmesser auf Schnittleistung tUberprifen, gegebenenfalls wechseln (beidseitiger
Anschliff, max. Spandicke = 0,2 mm!).

* Funktion des Sicherheitsmikroschalters kontrollieren.

7.3. Lagerung

+ Die Zylinderwellen des Grundgerates sind von Schmutz freizuhalten und bei Nichtgebrauch
mit einem diinnen Olfilm zu belegen.

» Trocken lagern.

7.4. Verwendetes Hydraulikol
Nur HLPD 32 verwenden.

Eigenschaften: Korrosionsschutz, Alterungsbestandigkeit, verschleiBmindernde Zusétze, hohe
Belastbarkeit, schmutztragend und begrenzt wasserbindend.

lg ‘S"‘ Das Hydraulikdl muss fachgerecht entsorgt werden.

7.5. Olstand prifen

* Rote Verschlussschraube an der Oberseite des Aggregates aufschrauben.

« Den sich daran befindlichen Olmessstab mit trockenem Tuch abreiben und erneut in den
Tank einschrauben und wieder herausnehmen.

 Der Olstand muss zwischen den angebrachten Markierungen liegen.
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Wartung und Instandsetzung Kapitel 7

Kunststoffschweiltechnik

7.6. Entliftung der Hydraulikzylinder

e Der Hydraulikzylinder braucht nicht entliftet zu werden, falls

« die Leitungen vom Aggregat an der Schnellschlusskupplung entfernt wurden, da das im
Schlauch befindliche Ol mit Ventilen gehalten wird. Somit kann keine Luft eindringen.

o Der Hydraulikzylinder muss entliiftet werden, falls

« zu wenig Ol im Tank war und Luft angezogen wurde.
* in den Leitungen oder Verschliissen undichte Stellen waren.
» die Leitungen am Grundgestell abgeschraubt wurden.

» Ursache des Lufteintrittes beheben.
» Schlitten durch Driicken des Ventilhebels nach rechts ganz auffahren.
e Zuerst untere Entliftungsschraube (Z1) fur Zufahren (links) 6ffnen.

¢ Durchsichtigen Entliftungsschlauch anschlie3en und in den Tank des Aggregates
odereinen Auffangbehélter einbringen.

¢ Ventilhebel nach links driicken und Schlitten zufahren bis im Entliftungsschlauch keine Luft
mehr zu sehen ist.

e Entliftungsschraube (Z1) wieder festziehen.
e Schlitten ganz zufahren.
¢ Danach untere Entliftungsschraube (A1) fur Auffahren (rechts) 6ffnen.

¢ Durchsichtigen Entliftungsschlauch anschlie3en und in den Tank des Aggregates oder
einen Auffangbehalter einbringen.

< Den Ventilhebel nach links driicken zum Auffahren des Schlittens bis im Entliftungs-
schlauch keine Luft mehr zu sehen ist.

» Dann die Schraube (Al) wieder festziehen.
» Vorgang an den beiden oberen Entliftungsschrauben (Z2) und (A2) wiederholen.

Die unteren Entluftungsschrauben mussen immer zuerst entliftet werden, da
zwischen den oberen und unteren Zylindern eine direkte Verbindung besteht.

» Istim unteren Zylinder noch Luft, so steigt diese unter Druckbeaufschlagung
in den oberen Zylinder.

+ Im Tank muss immer gentigend Ol sein (siehe Kapitel 7.5).
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8. Transport

Der Transport der Maschine kann Uber 2 Transportkisten oder eine Verpackungskiste erfolgen.

In einer der Transportkisten ist das Grundgestell, das Aggregat und der Einstellkasten mit
Planhobel und Heizelement untergebracht, in der anderen die Reduktionseinsatze.

* In jeder Kiste sind Einlassungen vorhanden, in die die einzelnen Baugruppen hinein-
passen, so dass sie nicht verrutschen kénnen.

» Die Baugruppen so in die Kiste stellen, dass sie in die Einlassungen passen.

» Die Hydraulikschlauche am Grundgestell sollen nicht abgeschraubt werden (Lufteintritt).

» Darauf achten, dass sie nicht gequetscht werden.

» Die Maschine ist sorgfaltig zu handhaben.

 Hydraulikaggregat nicht stark kippen. Es besteht ansonsten die Gefahr, dass Ol austritt.

» Vor starken Erschitterungen und Sté3en schitzen.

» Auf korrekten Verschluf? des Kistendeckels achten.

» Beim Bau der Transportkisten ist auf Leichtbau Wert gelegt worden.

» Bei Einsatz von maschinellen Hub- und Handlinggeraten gré3te Sorgfalt walten lassen.

Waéhrend des Transportes der Maschine kann es zu Kaltverschwei3ungen
zwischen der Kolbenstange und den Augen des Planhobelgehauses kommen.
Diese beschadigen die Dichtung.

» Daher vor dem Transport die Augen mit PTFE-Spray schmieren!
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9. Elektro- und Hydraulikplane
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Kapitel 9

Elektro- und Hydraulikplane
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10. Ersatztellliste

10.1. Grundmaschine
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Grundmaschine WIDOS 4600

Pos.  Bezeichnung Stck. Art.Nr.
1 Spannschale fest, aul3en 1 091101
2 Spannschale fest, innen 1 091102
3 Spannschale beweglich, innen 1 091103
4 Spannschale beweglich, aul3en 1 091104
5 Spannschale, oben 4 091105
6 Gewindeeinsatz M 6 8 GEW-M6
7 Hydraulikzylinder 2 091106

- Dichtung fur Zylinder 2 Satz  D092106
8 Zylinderschraube M 5x8 DIN 912 4 0912E008
9 Kupferring M5 4 auf Anfrage
10 Senkschraube M 12x20 DIN 7991 2 7991L020
11 Zuganker 2 091107
12 Sechskantmutter M 8 DIN 985 selbstsichernd 2 0985H
13 Scheibe M 8 DIN 125 2 0125H
14 Gewindespindel 8 091108
15 Mutter 4 091109
16 Druckscheibe M 14 DIN 6340 8 6340N
17 Niet 8 091111
18 Sicherungsscheibe Gr. 7 DIN 6799 8 6799G
19 Spiralspannstift 4x40 DIN 7343 4 7343D040
20 Randelmutter 4 092109
21 Hydraulikrohr W 4600; 320 mm 2 091112
22 Hydraulikrohr (40 mm) 2 V094012
23 Filter 2 V092114
24 Schlauchpaket 1 VSCHL4600
25 Anschlagbolzen 2 091117
26 Druckscheibe 2 091133
27 Untergestell 1 091118
28 Zylinderschraube M 10x20 DIN 912 2 09123020
29 Scheibe M 10 DIN 125 2 0125J
30 Halter fur Filter 2 092120
31 Scheibe M 6 DIN 9021 2 9021F
32 Sechskantschraube M 6x20 DIN 933 2 0933F020
33 Welle 3 091131
34 Senkschraube M 12x30 DIN 7991 6 7991L030
35 Abstiitzung 1 091141
36 Zylinderschraube M 8x20 DIN 912 3 0912H020
-- Spanneinsatze @75...225 1 Satz 0908...*
-- Spanneinséatze breit @75...225 1Satz 0918..*
-- Spanneinsatze superbreit @75...225 1Satz 0928..*
-- Zylinderschraube fur Spanneinsatze bis @200 8 0912F25X
-- Senkschraube fiir Spanneinsatze @225 8 7991F20X
37 Bodenblech + 4 Niet 1Satz /0911182?
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Grundmaschine WIDOS 4600

Pos. |Bezeichnung Stck. Art.Nr.

38 Verschlusskappe 6 J0203

39 Abreil3stab fiur Heizelement 1 91503

40 Scheibe M 8 DIN 6340 2 6340H

41 Sechskantschraube M 8x12 DIN 933 2 0933H012
-- Typenschild 1 SCHT4600
-- Hydraulikol 21 HLPD35
-- Rohrsteckschliissel SW 27 1 ZRS27
-- Schild "Manometereinstellwert" 1 SCHM4600

* Bei Bestellung unbedingt Dimension angeben !
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10.2. Planhobel
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Pos.
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Planhobel WIDOS 4600

Bezeichnung

Fraserhalter

Fraserscheibe, rechts
Fraserscheibe, links

Deckel

Zylinderschraube M 4x12 DIN 912
Kugellager

Kettenrad, grol3

Zylinderschraube M 8x30 DIN 912
Messer

Senkschraube M 3x8 DIN 965
Unterlage

Bolzen fur Kettenspanner
Kugellager

Scheibe M 12 DIN 125

Scheibe M 12 DIN 134
Sechskantmutter M 12 DIN 934
Kettenrad, klein

Kette 3/8" 99 Glieder
KettenschloR

Zylinderschraube M 8x30 DIN 912
Antriebsmaschine 1050 W, 230 V
Schalter fur Antriebsmaschine
Kollektorkohle

AnschlulZkabel mit Stecker
Senkschraube M 6x16 DIN 7991
Verriegelungsbolzen
Kegelkerbstift 4x16 DIN 1471
Druckfeder

Kugelknopf C 32 M 8 DIN 319
Grenztaster, komplett
Schalterdeckel fiir Planhobel
Senkschraube M 5x10 DIN 7991
Bugelgriff

Zylinderschraube M 6x16 DIN 912
Schutzrohr

Erdleitung 1x1,5 mm?
Gewindestift M 5x6 DIN 916
Ringkabelschuh M 4

Zahnscheibe A 4,3 DIN 6797
Zylinderschraube M 4x6 DIN 84

Betriebsanleitung WIDOS 4600

Stck.
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Art.Nr.

091401
091402
091403
091404
0912D012
L6013
K38076
0912H030
MES120
0965C008
MU120
0914101
L6001Z
0125L
0134L
0934L
K38011
K38099
KSCH38
0912H030
AMBF16
ESMBF16
EKMBF16
EK3220
7991F016
091422
1471D016
FEOO6
0319-C32
ES0102
091420
7991E010
BG56520
0912F016
091405
EL3015GG
0916F006
EA05425
6797D
0084D006
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10.3. Hydraulikaggregat
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Hydraulikaggregat WIDOS 4600 man

Pos. Bezeichnung Stiick | Artikel Nr.
1 Haube 1 1010021
2 Zylinderschraube M4x12 DIN 912 4 0912D012
3 Motor 1 auf Anfrage
4 Pumpe 1,91 1 102103
5 Kondensator 12,5 pF 1 EK12220
6 Universal RC - Glied 1 EE0104
7 Anschlul3kabel mit Stecker 1 EK32220
8 Verschraubung PG 13,5 1 EV0113
9 Ventil 1 auf Anfrage
10 Zylinderschraube M6x45 DIN 912 4 0912F045
11 Manometer, digital 1 101004D
11.1 Manometer, ananlog 1 1006230
12 Manometerverschraubung 1 V042314
13 MinimeR3schlauch 1 auf Anfrage
14 Schlauchverschraubung 1 101008
15 Druckspeicher 1 101006
16 Usitring 16x22,7x1,5 1 D16x22,7
17 Kuppl-Muffe flachdichtend 1 VMU14
18 Kunststoffkappe fVYMU14 1 VKM14
19 Kuppl-Stecker flachdichtend 1 VST14
20 Kunststoffkappe fVST14 1 VKS14
21 Usitring 16x22,7x1,5 2 D16x22,7
22 Verschraubung 2 V101024
23 O-Ring 19x1,5 2 D19x1,5
24 Verteilerdose 1 auf Anfrage
25 Zylinderschraube M4x10 DIN 912 2 0912D010
26 Steckdose 2 EST0701
27 Dichtung, innen 1 1010024
28 Seitenteil 1 1010022
29 Dichtung, auf3en 1 1010023
30 Zylinderblechschraube 3,5x20 4 7971C020
31 Ventilhebel 1 101013
32 Zylinderknopf M10 1 101033
33 Faltenbalg 1 101035
34 Schild "Druck l6sen” 1 SCHD-L
35 Sechskantmutter M10 DIN 934 1 0934J
36 Druckschalter 1 ESEK 103
37 Zylinderschraube M4x25 DIN 84 2 0084D025
38 Winkel fur Druckschalter 1 auf Anfrage
39 Scheibe M4 DIN 125 1 0125D
40 Zylinderschraube M4x10 DIN 912 1 0912D010
41 Gewindestift M5x10 DIN 915 1 0915E010
42 Bolzen 1 101038
43 Stellschraube 1 101036
44 Sechskantmutter M6 DIN 934 3 0934F
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Hydraulikaggregat WIDOS 4600 man

Pos. Bezeichnung Stiick | Artikel Nr.
45 Steckglied P83-1/2"x3/16" 1 101043

46 Lagerbock 1 auf Anfrage
47 Zylinderschraube M5x45 DIN 912 2 0912E045
48 Drehknopf fur Druckbegrenzung 1 101022

49 Hulse 1 101047

50 Gewindestift 1 101050

52 OlmeRstab 1 101021

53 Hydraulikdl 11 HLPD35
54 Einflllstutzen 1 101026

55 Kupferring 14x18x1,5 DIN 7603 1 D14x18

56 Kabeltiille Kt21 2 EKT21

57 Rohrdurchfiihrung Gr22 2 EKT22

58 Sinter-Filter 15x8 41180 2 101045

59 O-Ring 16x2 2 D16x2

60 Schutzrahmen 1 101042

61 Zylinderschraube M6x16 DIN 912 4 0912F016
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10.4. Heizelement
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Pos.
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Heizelement WIDOS 4600 man

Bezeichnung

Heizelement H 4600, 230 V

Heizplatte neu

Heizplatte im Tausch
Alu-Anschluf3stiick
Kontrollampe, grin
Ein-Aus-Schalter mit Kontrollampe, rot
Drehknopf mit Schlitz
Skala 180 - 280 °(d 33)
Elektronik Steuerung GZ4, 230 V
Triac mit Kihlkdrper
Fahler PT 1000
Zylinderschraube M 6x75 DIN 912
Federring M 6 DIN 7980
Warmedammplatte
Griff
Abdeckkappe flr Heizelementgriff
Teflon-Dichtring fiir Heizelement
Zyl.-Blechschraube M 4,8x16 DIN 7981
Griffgehdause
Zyl.-Blechschraube M 2,9x13 DIN 7981
Zugentlastung
Anschluf3kabel 230 V
Zylinderschraube M 4x70 DIN 912
Kerbkonus
Gewindebolzen

Betriebsanleitung WIDOS 4600

Stick
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Artikel Nr.

H4600E
HP4600E
HPT4600E
HO0909
H2105
HO0903
HO09075
H09074
H0918220
H09081
H09082
0912F070
7980F
H0902
HO0906
H09073
H09091
7981E013
HO0907C
7981C013
HO09076
EK3220
0912D070
GEW-M8
HGEW-M8
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10.5. Einstellkasten
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Einstellkasten WIDOS 4600

Pos. Bezeichnung Stick Artikel - Nr.
1 Bigel 1 094527
2 Abstandsbolzen fiir Planhobel 2 092524
3 Abstandsscheibe fir Blgel 4 094526
4 Abstandsbolzen fir Heizelement 2 092525
5 Warmeschutzblech 1 094528
6 Sechskantschraube M 8x160 DIN 933 2 0933H160
7 Einschub fur Planhobel 1 094522
8 VerschluRkappe fur 4-kt. Rohr, 40x30x2 4 J0203
9 Einschub fir Heizelement 1 094523
10 Sechskant-Hutmutter 6 AU M 8 DIN 1587 2 1587H
11 Blindniet 4x10 DIN 7337 8 7337D010
12 Ful 2 094521
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11. Konformitats- Erklarung
im Sinne der EG- Richtlinie EG-MRL 2006/42/EG

Firma
WIDOS GmbH
Einsteinstr. 5
D-71254 Ditzingen-Heimerdingen

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Kunststoffschweil3maschine
WIDOS 4600

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden Normen und normativen Dokumenten
tibereinstimmt:

1. DIN EN ISO 12100 — 1 und 2 (Ersatz fir DIN EN 292 Teile 1 und 2)
Sicherheit von Maschinen, Grundbegriffe, allg. Gestaltungsleitsatze

2. DIN EN 60204.1
Elektrische Ausristung von Industriemaschinen

3. DIN EN 4413

Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen und
Bauteile

4. EN 60555, EN 50082, EN 55014,
Elektromagnetische Vertraglichkeit

Die Betriebsanleitung in der Sprache des Anwenders liegt vor.
Die technische Dokumentation ist vollstandig vorhanden.

Die oben genannte Firma halt die folgende technische Dokumentation zur Einsicht bereit:
- Prufunterlagen
- sonstige technische Dokumentation

Ditzingen-Heimerdingen, den 05.09.12

Martin Dommer (Technischer Leiter)
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