HOKA: A LEGMAGASABB SZINTU MINOSEG
A LEGGYORSABB UTON

Mindség

A HoKa 25 éve a mindség és a tapasztalat szinonimaja a
mUanyagbdl készUlé légtechnikai idomok eldallitasa terén.
KUlbnds felel6sséggel viseltetlink termékeink mindsége irant,
ezért olyan mindségiranyitasi rendszert alkalmazunk, amely
megfelel a DIN EN ISO 9001 szabvany mindenkor érvényes
kovetelményeinek és figyelembe veszi a szell6zéstechnika
kulonleges kovetelményeit. Mindségiranyitasi rendszerlnket
folyamatosan ellendrzi a DQS tanusitd szervezet.

Valamennyi munkavallalénk a cég minden munkahelyén
vallalatunk alapelve szerint végzi tevékenységét:

»A legmagasabb szintli minéség a leggyorsabb uton”
Termékeink mindig azonos mindségének biztositasa

érdekében a nyersanyagokat neves gyartoktol szerezziik
be. Minden termékiinket minéségi ellendrzésnek vetjik ala

OKTATAST KI'VANNAK?
FORDULJANAK HOZZANK!
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és a DIN 1946 szabvany el6irasaival 6sszhangban gyartjuk,
igy megfelelnek a szell§zéstechnika kdvetelményeinek.
Termeékeink mérettlirése a vonatkozd DIN szabvanyokhoz
igazodik, igy biztositva a kompatibilitast a megfeleld
szellézéstechnikai elemek gyartéival. Széles kord
termékvalasztékunkban a szokasos idomok mellett specidlis,
egyedi igények alapjan készUl6 termékek is megtaldlhatok.

Kornyezetvédelem

Kornyezetink kimélésének érdekében megujuld
energiakba ruhazunk be. A HoKa GmbH 6sszesen 5
flggetlen fotovoltaikus berendezéssel rendelkezik, amely
Osszteliesitmeénye 560 kWp, és évente akar 504.000 kWh
aramot allit eld. I'gy évente tdbb aramot termellink, mint
amennyit elhasznalunk. Jelenleg évente 50.000 liter benzint
vagy gazolajat takaritunk meg — oder 126.000 kg tlzifat,
65.500 kg készenet vagy 66.500 ms féldgazt.

AURO Budapest Kift.
Gyar u. 2,
H-2040 Budadrs

Tel.: +36/23/503920
Fax: +36/23/503921
E-Mail:  hu@auro.cc
Web: hu.auro.cc
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MUANYAG
| EGTECHNIKAI CSORENDSZEREK

Tartos légelszivasi megoldas
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A mdanyag légtechnikai rendszerek
szamos elénnyel rendelkeznek,
és szinte barmely terileten alkalmazhatok.)

MUANYAG
L EGTECHNIKAI CSORENDSZEREK

A hdre lagyuld polimerek légtechnikai
rendszerekben torténd felhasznalasa hosszu
multra tekinthet vissza. Az alkalmazasi
terlletek az évtizedek folyaman egyre
bévlltek, kiléndsen a feldolgozhatdsag,

a kémiai ellenalld képesség és a
gazdasagossag terén elért pozitiv
tapasztalatok alapjan.

Az egyes mlanyagok kivald
tulajdonsagainak kdszénhetden a
mUanyagbol készUlé légtechnikai rendszerek
tartdés megoldast jelentenek szinte minden
terUleten.

Klasszikus felhasznalasi teriiletek:

* laboratériumok

* vegyipar

* tisztatéri technoldgiak

+ fellletnemesités (maratas, galvanizalas)
* korhazak

* klorgyartas

Ezek a tertletek ma mar minden tovabbi nélkl
felszerelhet6k mlanyag vezetékekkel.

A standard hére lagyulé manyagok

(pl. PVC, PP, PE) viszonylag alacsony
rendszerkoltségeinek kdszénhetéen ezeken
a terUleteken kuléndsen gyakran mutatkozik
egyértelm( gazdasagi elény az azonos
tulajdonsagu fémes megoldasokhoz képest.
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AZ ELONYOK
CIMSZAVAKBAN

Kémiai ellenallo képesség agressziv kozegekkel szemben
KUlonbdsen a vegyipar, a gyogyszeripar, a galvanizalas vagy

a napelemes technoldgiak stb. terlletén alkalmazott ipari
megoldasok szamara alkalmasak kivaldan a kulénbdzé
mUanyagok, bizonyitottan kiemelkedd ellenalld képességik
alapjan, emellett magas szintd biztonsagot és hosszu
élettartamot biztositanak, a vegyszerek koncentracidja, a
hémérséklet és a nyomas flggvényében.

Kis témeg
A mUanyag kis sajat témege egyszerU szallitast és kezelést
tesz lehet6vé a szerelés soran.

Korrézidallésag

A korrézidalldsagnak és az egyes anyagok kivald
tulajdonsagainak kdszénhetéen a miianyagbdl készilé
légtechnikai vezetékek élettartama sokszorosa mas
vezetékekenek.

Gazdasagossag

A gazdasagossag konkrétan a hosszu élettartam, a kdnnyU
feldolgozhatdsag és az egyes alapanyagok egyszeribb
gyartasi eljiarasai (pl. froccsontés) terén jelentkezik. Mlanyag
technoldgiaval a meglévé rendszerek bovitése és javitdsa is
igen egyszer(. Osszességében ezen a téren is jelentds elény
mutatkozik a fémmegoldasokhoz képest.

Kisebb veszély az emberre és a kérnyezetre

Az egyes 0sszetevik dsszekapcsolasara megfelel§ hegesztési
eljiarassal kerUl sor, amely szakszerU kivitelezés esetén 100%-
os témitettséggel bir, igy kevesebb veszélyt jelent az emberre
és a kornyezetre.

Kisebb karbantartasi kéltségek

A lerakodasokat a szallitott kdzegben taldlhatd lebegd
anyagok okozzak. A mianyag idomok és csdvek sima
felllete csdkkenti az ilyen anyagok megtapadasat, ennek
eredményekeént ritkdbban kell az egész rendszert tisztitani és
karbantartani.

Kornyezetvédelem

A hére lagyuld mianyagok 100%-ban Ujrahasznosithatok. A
hulladékokat kilonvalogatva aprora érolik és Ujrahasznositas
céliabdl granulatumkeént vezetik vissza a gyartasi folyamatba.
A mUanyagok felhasznalasuk utan sokféle modon, kis
energiaraforditassal Ujrahasznosithatok, melynek révén a
természetes erdforrasok tdbbszordsen hasznosulnak. Nem
utolsdsorban ezért nyer teret a mdanyag Uj felhasznalasi
terlleteken is, és foglalja el méltd helyét a 21. szazad
alapanyagainak palettdjan. Okoldgiai és gazdasagi
szempontbdl a mdanyag jelenti a j6v6 anyagat.



ANYAGOK
PVC, PPS, PPS-EL, PP, PE, PVDF

Anyag Rovid leiras Tulajdonsagok Feldolgozas és felhasznalas
PVC-U PVC -U A polivinil-klorid, révid * SUlrlség (fajsuly): = 1,42 g/cm2 * MUanyaghegesztés
megnevezéssel a kemény PVC, * Nagyfoku vegyszerallésag: kildndsen * 250 mm-es atmérdig kivaldan
lagyitdszert nem tartaimazo, amorf, hére szerves savakkal és Itigokkal szemben ragaszthato is
lagyuld mlanyag. A PVC-t nagyfoku * Tdzallésag: langon kivil 6noltd * Els@sorban beltéri alkalmazasra,
vegyszeralldésag jellemzi, és az anyag a * Felhasznalasi hdmérséklet: 0 — +60 °C korlatozott mértékben kultéri
lang eltavolitasa utan 6noltd tulajdonsagu. * Nagyfoku szilardsag és merevség felhasznélasra is
Ezenfelll az anyagot * Nagyfoku korrézidallosag
nagy szilardsag, merevség és mérettartas * Jo elektromos szigetelés
jellemzi. A PVC a szell6zéstechnika
tertletén elsGsorban beltéri
alkalmazasokhoz hasznalhaté fel.
PPs A nehezen gyulékony polipropilént igen » SUrlség (fajsuly): = 0,95 g/cm2 * MUanyaghegesztés
magas foku kémiai ellenalléd képesség » Nagyfoku vegyszeralldsag: kiloéndsen * A polipropilének nem polaris
és kis sUrlség jellemzi. Az anyagra olddszerekkel és alkoholokkal szemben anyagok (hianyzo fellleti
a nehezen gyulékony tulajdonsaggal * TUzallésag: nehezen gyulékony fesziltség), és csak draga,
osszefliggésben nagyfoku héalld * Felhasznalasi hémérséklet: 0 — +90 °C megfeleld ragasztasi mindségui
képesség jellemzd. Ezenfelll a PPs * Nagyfoku korrézidallosag ragasztorendszerekkel
anyagot kivalo fellleti keménység * Hidrolizisallé (forrd viz vagy vizg6z) ragaszthatok
és jo elektromos szigetel$ képesség » Jo elektromos szigetelés * Beltéri felnasznalasra
jellemzi. Az anyag beltéri légtechnikai
rendszerekben hasznalhato.
PP-EL-s Az elektromosan vezetéképes, nehezen » SUrUség (fajsuly): =~ 0,95 g/cm2 * Mdlanyaghegesztés
gyulékony polipropilén kivald tulajdonsagai * Nagyfoku vegyszerallésag: kilondsen * A polipropilének nem polaris
a PPs-ének felelnek meg, kiegésziilve az olddszerekkel és alkoholokkal szemben anyagok (hianyzo fellleti
elektromos vezetdképességgel. Ennek * Tdzalldsag: nehezen gyulékony feszlltség), és csak draga,
érdekében a PPs anyagban kildnleges, * Haalld képesség: 0 — +80 °C megfeleld ragasztasi mindségu
vezetdkeépes részecskek is talalhatok. * Elektromos vezetdéképesség ragasztorendszerekkel
Az anyag robbanasvédett helyiségekben * Nagyfoku korréziddllosag ragaszthatok
hasznalatos. * Hidrolizisallo (forrd viz vagy vizg6z) * Elsésorban beltéri alkalmazasra,
* Elektromosan vezetéképes korlatozott mértékben kultéri
felnasznalasra is
PP A polipropilént kivald kémiai ellenalld » SUrlség (fajsuly): 0,95 g/cm2 * Mdanyaghegesztés
képesség, valamint a feszlltségekbdl » Nagyfoku vegyszerallésag: kilondsen * A polipropilének nem polaris
adodo repedésekkel szembeni jo olddszerekkel és alkoholokkal szemben anyagok (hianyzo fellleti
ellenalld képesség, tovabba j6 hévezetd * Hoallo képesség: 0 — +80 °C feszlltség), és csak draga,
képesség jellemzi. Ezenfelll az anyag * Tlzallésag: normalisan gyulékony megfeleld ragasztasi mindség
kivald merevséggel, keménységgel és * Nagyfoku korrézidalldsag ragasztorendszerekkel
szilardsaggal rendelkezik. * Hidrolizisallo (forrd viz vagy vizg6z) ragaszthatok
* Jo elektromos szigetelés * Beltéri felhasznalasra
PE-HD A polietilént kivald ellenalld képesség és * SUrlség (fajsuly): 0,95 g/cm?2 * Mdanyaghegesztés
(PE100) merevseg jellemzi, alacsony hémérséklet » Nagyfoku vegyszerallésag * A polietilének nem polaris anyagok
esetén is. A PE-HD rendkivili kémiai * HEallo képesség: -50 — +70 °C (hianyzo fellleti feszlltség), és
ellenalld képességgel rendelkezik. Az * Tuzallosag: normalisan gyulékony csak draga, megdfelel6 ragasztasi
anyag mindenekel6tt UV-allo, és fagypont * UV-stabilizalt min&ségl ragasztorendszerekkel
alatti hémeérséklet esetén is alkalmazhato. * Hidrolizisallo (forrd viz vagy vizg6z) ragaszthatok
* Jo elektromos szigetelés * Bel- és kiltéren is felhasznalhatd
PVDF A PVDF a fluortartalmu mdanyagok kézé » SUrUség (fajsuly): 1,78 g/cm2 * Mdlanyaghegesztés

tartozik, és rendkivili vegyszerallésag
jellemzi, magas hémérséklet esetén is. Az
anyag nagyfoku merevseéggel rendelkezik,
és érzéketlen az UV-sugarakkal szemben.
Ebbdl adadik kivald dregedésallésaga

a levegdn. Az altalunk feldolgozott
nyersanyag rendelkezik az FM 4910
engedéllyel, igy termékeink tisztaterekben is
hasznalhatok.

Nagyfoku vegyszeralldsag: kuléndsen
halogénekkel és egyéb oxidald hatasu
szerekkel szemben

Tuzallésag: DIN 4102 B1 osztaly szerint
nehezen gyulékony

Alkalmazasi hémeérséklet: -30 — +120 °C
UVv-allé

Korrézidalld

Jo elektromos szigetelés

Ragasztas csak kulonleges
ragasztasi eljarassal lehetséges
Bel- és kltéren is felhasznalhato

A feltlintetett adatok irdnyértékek. A fenti értékeket befolyasolhatjék a feldolgozasi kortiimények, a médositasok, az anyaghoz adott adalékok és a kdérnyezeti hatasok. A
feltlintetett adatok nem mentesitik a felhaszndldt a sajat vizsgalatok és kisérletek elvégzése aldl. Az adatokat jelenlegi tapasztalataink és ismereteink alapjan allitottuk dssze.
Bizonyos tulajdonsagok jogilag kételezd érvény(i garantalasa vagy a valamely konkrét felhasznalasi célra valé alkalmassag a feltlintetett adatokbdl nem vezethet6 le.



MUANYAGOK

KOTESTECHNIKAJA

A szakszerdii, legbiztonsagosabb kétési modnak a hegesztés mindsiil.
Hegesztési kotés ugy keletkezik, hogy az 6sszekdtendd — egymassal 6sszeférhetd mlanyagokbdl allo — részeket megolvasztas

soran 6sszeillesztik.

Forrégazos huzéhegesztés

A forrégazos huzohegesztésnél
hozaganyagot (pl. profil- vagy kér
keresztmetszetl huzalt) adagolnak a
fuvokaban taldlhatd csatornan keresztul
a kotési zonahoz. Az alapanyagot és a
hozaganyagot meleg gazzal, altalaban
levegd@vel olvasztjak meg. A fuvoka
végeén elhelyezett csér alaku toldalékkal

kialakithat¢ a szlkséges kotési nyomas.

A fuvoka iranyitasaval az alapanyag
€s a hozaganyag is egyenletesen
elémelegithetd és képlékennyé
alakithato.

Hevit6elemes tompahegesztés
Ennél az eljarasnal a csdvek
homlokoldalait a két munkadarab kdzé
helyezett hevitéelemmel (HE) melegitik
fel, majd a flt&elem eltavolitasa utan
nyomas alkalmazasaval kétik 6ssze
egymassal. A nyomast a szerkezeti

elemek teljes kihdléséig fenn kell tartani.

Csé Csé

Hevit6elemes tokos hegesztés
A hevitéelemes tokos hegesztés
soran a kotést atlapolassal hozzak

|étre. EI6szdr alaposan meg kell
tisztitani az idom belsé oldalat,

€és a csd kotési fellletét penge
segitségével megfeleléen el kell
késziteni. Az eljarasnal hasznalt
hevitéelem (HE) tokformaju vagy
csucsos, és mindkét feltletet
felmelegiti, amelyeket ezutan nyomas
alkalmazasaval kell 8sszesajtolni.
Ekdzben a hegesztészerszamot fel kell
heviteni. A tokos idomot és a csovet a
felhevitéshez a csucsos hevitéelemre
kell tolni, a hevitési id6 letelte utan
hatarozott mozdulattal el kell tavolitani
a hevitéelemrdl, majd Utkdzésig
egymasba kell tolni. A kdtést a lehdlésig
elmozdulasmentesen kell tartani.

Idom
Csé
Fiitétiske ~ Fiitépersely
Felmelegités
——1
Kész kétés
I — |

Forrogazos extruziéos hegesztés
Ezt a hegesztési eljarast tobbek kozt
vastag falu elemek dsszekotésére
hasznaljak. A hegesztéshez az
0sszekdtendd elemekhez hasonld
anyagu hozaganyagot alkalmaznak. Az
extruzios hegesztégép egy plasztifikald
egységként funkcionald, kisméretU
extrudert tartalmaz, amelyet példaul
villanymotor hajt meg.

A hozaganyag az 8sszekdtendd
elemekkel azonos jellegli és

omledékenységu, amelyet az

extruder teliesen, homogén modon
plasztifikal. Az illesztési fellleteket
forrd levegdvel hevitik a hegesztési
hémérsékletre, és a megdmlesztett
masszat hegesztépapucs segitségével
teritik el és préselik az anyagba. A
plasztifikalasi mélység 0,5-1,0 mm,
igy a forrogazos hegesztéshez képest
kivald varratmindség és alacsony sajat
feszUltség mellett rovidebb munkaidd és
nagyobb szilardsag érhetd el.

Granulatumtélcsér
i vagy huzaltekercs

Légella-

/ tas
e
Huzalelétolds

Forrégazos

Kis extruder ----- " késziilék

Hegesztépapucs,

Ragasztas

A PVC csovek és idomok specidlis
ragasztorendszerekkel kéthetdk 6ssze
egymassal. A ragaszto feloldja az
Osszeillesztendd elemek fellletét, és a
szaradas soran oldhatatlan kétést hoz
létre kozottlk (hideg hegesztés).

Ezt az eljarast kizardlag 250 mm-es
atmérdig javasolt alkalmazni. Emellett,
ahol mUszakilag lehetséges, hegesztési
kotést javasolt elényben részesiteni a
ragasztashoz képest.

Ragasztashoz olddszert tartalmazd
ragaszto hasznalatat javasoljuk.
Tovabbi informaciok, valamint
alkalmazasi megoldasokat tartalmazo
mUiszaki kiadvanyunk megtalalhatd
weboldalunkon.



